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Gauging system for tubing extruder - consists of four sets of wall thicknesstesting heads with rollers running over surface of 
gauging device and fixed to cooled mounting 
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Abstract: 
DE 4002884 A 


Tube-extruding equipment has a gauging device and a means of measuring the wall thickness of the tubing produced which has at test 
head moving round the circumference of the tubing. There are a number and pref. four such test heads arranged at the gauging device 
to oscillate over the fraction of a circle according to the number of test heads present. 

The figure shows the outer end of the gauging device, where a mounting is located consisting of a driving toothed wheel (6) carrying 
arms (10). Each arm (10)is adjustable in position by its cylinder unit (9) and its (10) end holds a carriage (12') to hold a measuring 
head. Each such head has an ultrasonicsystem. Each carriage (12') has four rollers (12) running on the o.d. of the gauging device. Each 
carriage (12) can tilt about the axes (A,B and C). The toothed wheel (6) is driven and its system can be in a tank of cooling spray. 

ADVANTAGE - The system is free from the problems of earlier types (complicated signal transmissions, production of marks on the 
tubing etc.). At the same time the system is simple. (5pp Dwg.No.1/1) 
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(5?) Einrichtung zum Extrudieren von Rohren mit einer Strangpresse 

, Einrichtung zum Extrudieren von Rohren mit einer Strang- 
presse, einer dieser nachgeordneten Kalibriereinrichtung 
und einer MeSeinrichtung zur Bestimmung der Wanddicke 
des extrudierten und kalibrierten Rohres, die einen in Um- 
fangsrichtung des Rohrquerschnittes bewegbaren MeSkopf 
aufweist. Urn bei einer solchen Einrichtung einen einfachen 
Aufbau zu errridglichen. ist vorgesehen. dafi mehrere, vor- 
zugsweise vier MeSkopfe (13, 14) vorgesehen sind, die an 
einem im Bereich des auslauf seitigen Endes der Kalibrierein- 
richtung (2) angeordneten und an der Kalibriereinrichtung (2) 
abgestutzten Halter (16) angeordnet sind. welcher Halter 
(16) uber einen der Anzahl der MeSkopfe (13, 14) entspre- 
chenden Bruchteil eines Vollkreises os2illierend antreibbar 
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Beschreibung , e unterschiedliche Kriimmung bedingt eine Anderung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung zum R^e ^ S Dieted b^ilent S^ct^H 
Extrud.eren von Rohren mi, einer S.rangpresse. einer einrich.ungen durch e.ne en, »^Se iSf T 

d.g ,st. AuBerdem ergibt sich durch den Schlitten, der 20 AuBerdem ergibt sich bei der Anordnune vnn I a , f 
□nd erne Einnchiung der e.ngangs enrthmen An vor- emsprrehendei. Antrieb °ich!r«!i* h.i 1 

Durch diese MaBnahmen ergibt sich der Vorteil H a A 5Tn "^'i ?'* aUf8 T d ' hrer H y sterese ein bestimmtes 

ESS!SE^m SPSS 

gesehenenSchlittensaufgrundderhSen Zahl von 4, „ u ? 7 ? erne entsprechende Span- 

MeBkflpfen eine wesentlich habere Awahl von ^ ZanfJ Z f nr ' emens .^^^stellt. . wobei dieser 

gnalen und dadurch eine bessert 0*r^^^ ^ 2 7 * ^J™* ^ 

Dicke des ex.rudierten Rohres. * erl^uteft Sab anhand der Zei <*nung naher 

Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemaBen Losung Pfeiles TZtchZ^tVJ^ ^ " .? ich,Ung deS 
liegt auch darin, daB beim Umriisten der Extrusionsein „ 7,1 , Kal.bnereinr.chtung h.ndurch und 

MeflkOpfe von der AuBenseite des Txt Jdienen Roh^e tulVrK S? d,eser an g eor dne«en Arme 10. dieUber 
s.chergestellt ist. Bei der bekannten Losung ist esXe und £ £nh enan °; dnun « en 9 in *™ Lage verstell- . 

gen erforderlich bei jeder Anderung des herzustellfn „ Aril ,2 ? f * ,nd ' W ° be ' *" den freien End en der 
der .Rohres den MeBkopf in tm^SJ^^^i MeBkor^fe^h^f 86 " r f ehalten si "d. an denen die 
zu der AuBenseite des Rohres 2U bringen wesenXLn s,nd ,D«ese MeBkopfe bestehen im 

Die bei unterschied.ichen RohrduAmessern beding- SESJS^^^ " »* 
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• Jeder dieser Laufwagen 12' weist vier Rollen 12 auf. 
die sich auf der auBeren Mantelflache der Kalibrierein- 
richtung 2 abstutzen. Die Rollen 12 sind an in Langsrich- 
tung der Kalibriereinrichtung 2 verlaufenden Achsen 
gehalten. die iiber einen Steg 17 miteinander verbunden 5 
sind. 

Diese Laufwagen 12' sind mit dem jeweiligen Arm 10 
iiber einen Bolzen 1 1 verbunden, der im freien Ende des 
jeweiligen Armes 10 gehalten ist. Der Laufwagen 12 ist 
dabei um die Achsen A, Bund Cschwenkbar. 10 

Die Riemenscheibe 6 ist iiber einen Zahnriemen 5 mit 
einem Antrieb 4 verbunden und ist iiber Stiitzrader 7 
zentrisch zur Kalibriereinrichtung 2 gehalten, wobei die 
Stiitzrader 7 in einem Rahmen 8 gehalten sind, der z. B. 
an einem Spriihtank 3 angeordnet sein kann, der der 15 
Kalibriereinrichtung 2 vorgeordnet seinkann. 

Patentanspruche 

1. Einrichtung zum Extrudieren von Rohren mit ,20 
einer Strangpresse, einer dieser nachgeordneten 
Kalibriereinrichtung und einer MeBeinrichtung zur 
Bestimmung der Wanddicke des extrudierten und 
kalibrierten Rohres. die einen in Umfangsrichtung 

> des Rohrquerschnittes bewegbaren MeBkopf auf- 25 
weist, dadurch gekennzeichnet, daB mehrere, vor- 
zugsweise vier MeBkopfe (13, 14) vorgesehen sind, 
die an einem im Bereich des auslaufseitigen Endes 
der Kalbriereinrichtung (2) angeordneten und an 
der Kalibriereinrichtung (2) abgestiitzten Halter 30 
(16) angeordnet sind, welcher Halter (16) iiber ei- 
nen der Anzahl der MeBkopfe (13, 14) entsprechen- 
den Bruchteil eines Vollkreises oszillierend antreib- 
barist. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 35 
zeichnet, daB der Halter (16) durch eine antreibbare 
Scheibe (6) gebildet ist, an derschwenkbar gehalte-' 
ne Arme (10) angeordnet sind, die iiber Zylinder- 

' Kolbenanordnungen (9) verstellbar abgestiitzt sind, 
wobei die MeBkopfe (13, 14) an den Armen (10), 40 
vorzugsweise mittels Laufwagen (120 gehalten 
sind. 

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet. daB der Antrieb des Halters (16) 
iiber einen Zahnriemen (5) erfolgt. 45 

4. Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3. 
dadurch gekennzeichnet. daB auf der Welle des An- 
triebes ein Drehwinkelgeber angeordnet ist 

5. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Halter (16), bzw. 50 
dessen Riemenscheibe (6) zwischen Fiihrungsrollen 
(7) gehalten ist, die an der AuBenseite des Zahnrie- 
mens(5)anliegen. 
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